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‘TASLAK-A-UME-G2BM-TR-K002" Nolu mekanik kargilagtirma yontemiyle mastar blok
kalibrasyonu raporunda belirtilen “sonuglarin tartisiimasi” maddeleri incelendiginde
laboratuvarimiza ait raporun hazirlanmasinda sonucu etkileyecek/degistirecek bir durumun
olmamasina kargin ifade eksikliginden kaynaklanan bazi anlam ve yorum farkliliklarina neden
oldugunu digiindigimiz konulara iligkin yapilan revizyon bilgileri ve ihtiyag gortilen
agiklamalar agagida maddelenerek tarafiniza sunulmustur

Saygllarimizla

LAB-7

Revizyon béigesi agiklamasi ,
*+ Belirsizlik degerlerinin hesaplanmasina yénelik yapilan agiklamalar igi§inda

laboratuvarimiza ait raporun belirsizlik veri tablosundaki degerlerin (DEGER 10)
“standart belirsizlik” degeri olarak verildigini bu nedenle icerik bakimindan farkli
yorumlamaya neden oldugu gérilerek yerine “eklenen belirsizlik (uncertainty
contribution) sonuglari yazilarak ilgili tanim agiklamalarindada degisiklige gidilerek
gerekli dizeltmeler yapilmistir.

Bu iglem dlgim sonucunu degistirmeyen hesaplamanin farkli bir adiminin
yazilmasindan ibaret oldugu igin &lglim sonuglar tablosunda revizyona gidilmemistir.

intiyag duyulan rapor igerik agiklamasi.
» “fu" parametresi igin yapilan agiklamada (-) isaretinin kullaniimas: gerektigi seklinde bir

durum ortaya gikiyor olsada tanimi geragi negatif (-) oldugu bilindiginden ve "v" degeri
hesaplanirken bu durum dikkate alindigindan sonug raporda herhangi bir degisiklige
gidilmemistir.

Tekrarlanabilirligin belirsizlik bitgesine eklenmesi:
o Merkezi noktadaki belirsizlik degerini hesaplarken bu noktadaki tekrarlanan
olglimler sirasinda elde edilen tekrarlanabilirlik sapmasi alinarak bltgeye dahil
edilmistir.

noktalarindaki tekrarlanan &igiimler sirasinda elde edilen tekrarianabilirlik
sapmasinin en blylgl alinarak belirsizlik bitgesine dahil edilmistir.

Ek : Revize edilen rapor sayfalari (Rapor sayfalari, 4,5,6,7) ve Olglim sonuglari tablosu



Akreditasyon Kargilastirmalari: Mekanik Karstlagtirma Yontemiyle Mastar Blok Kalibrasyonu FK1

Olgiim Sonuglar:

P4 , P5
P2
P3 . P6
Celik Mastar Bloklar::
Nom.den i
Nom. Merkezde Belirsizlik (merkez uzunluktan sapma, P2) Belirsizlik
Seri no uzunluk Sapma (k=2) fu fo v (k=2)
P2 m P3 P4 P5 P6
L (mm) Al (pm) (um) (um) (pm) (Hm) (pm) (pm) (um) (um) {um)
| 050777 0,5 —0,01 0,103 0,01 0,02 0,02 0,00 0,00 0,02 0,02 0,04
050857 1 0,00 o.a__@w -0,01 0,01 -0,01 -0,03 0,03 0,01 0,04 0,04
050753 2 0,01 o.._ruw -0,01 -0,01 -0,01 -0,01 0,01 0 0,01 0,04
050827 4.5 0,01 o.._w_.w -0,01 -0,01 0,00 -0,01 0,01 0 0,01 0,04
056475 10 —0,02 chﬁw -0,04 -0,03 -0,01 -0,05 0,05 0 0,05 0,04
051833 12 -0,05 0,104 0,03 | -0,01 0,00 0,02 | 0,03 0 0,03 0,04
053564 25 —0,08 a.%m -0,01 -0,02 -0,03 -0,03 0,03 0 0,03 0,04
052193 50 0,01 0,115 -0,03 -0,03 -0,04 -0,03 0,04 0 0,04 0,04
050364 75 -0,15 o..{o -0,02 | 0,00 0,01 -0,05 0,05 0,01 0,06 0,04
051312 | 100 0,01 0,14 001 | -001 | 004 | 001 | 004 | o 0,04 0,04

- et il



Akreditasyon Kargilagtirmalari: Mekanik Kargilastirma Yontemiyle Mastar Blok Kalibrasyonu  EK a4

Olgim Belirsizligi

Merkezi noktadan sapmanin bulunmasindaki belirsizlik

Nominal Boyut = 2mm

Ek 1'deki formda yazilmis olan belirsizlik degerleri /SO Guide for the Expression of
Uncertainty in Measurementa (veya EA-4/02) gore hesaplanmalidir.

Litfen asagida Belirsizlik hesaplarinda farkli bir nicelik kullanildiysa bunu agagida
belirtiniz.

Bu detay bilgilerini 2mm mastar bloklari igin agiklayici belirsizlik hesabini gdsterirken
belirtiniz.

Belirsizligi etkileyen faktorler (A tipi Belirsizlik)

kaciklik temasi dizeltmesi.

BELIRSIZLIK FAKTORLERI-TANIMLAMA | DEGER Dagilim Tipi
1
1 | Tekrarlanabilirligin ortalama std. sap. 2,3 n; Normal (1)
2
Belirsizligi etkileyen faktorier (B tipi Belirsizlik)
BELIRSIZLIK FAKTORLERI-TANIMLAMA | DEGER Dagihim Tipi
1o
1 | Referans mastarin sertifika belirsizligi. 45,0 nm | Normal (2)
2 | Referans mastarin drifti . 17,3 nm__| Dikdértgen ( 3"%)
3 | Referans cihazin sertifika belirsizligi. 15,0 nm | Normal (2)
4 | Referans cihazin dogrulugu 8,7 nm | Dikdértgen ( 31’2)
5 | [ki mastar arasi sicaklik farki etkisi. -0,7 nm | Dikdértgen ( 3"%)
"[6 | Test ve referans mastarin uzama Katsayilari farki. | - 0,8 nm | Ucgen dagilim. (6)
7 | Test mastar yiizeyinde, probun merkezden 3,2nm | Dikdértgen ( 3"?)

Not: Faktér sayisina gore satir sayisi ve agiklamalara gore satir genigligi degistirilebilir.

Not: EA-4/02 de belirtilen cihazin lineerlik hatasi yerine cihaza ait belirsizlik
degeri ile sapmasi (Kabul edilebilir max. std. Sapmasi) kullaniimigtir

Birlesik Belirsizlik (Uc)= 0,051 pm




Akreditasyon Kargilagtirmalar: Mekanik Kargilagtirma Yontemiyle Mastar Blok Kalibrasyonu EK5

Olgiim Belirsizligi

Yiizey boyunca degisim degeri olan “v=fo+fu" nun bulunmasindaki belirsizlik

Nominal Boyut = 2mm

Ek 1'deki formda yazilmis olan belirsizlik degerleri /SO Guide for the Expression of
Uncertainty in Measurementa (veya EA-4/02) gére hesaplanmalidir.

Litfen asadida Belirsizlik hesaplarinda farkli bir nicelik kullanildiysa bunu asagida

belirtiniz.

Bu detay bilgilerini 2mm mastar bloklart igin agiklayici belirsizlik hesabini gésterirken

belirtiniz.

Belirsizligi etkileyen faktorier (A tipi Belirsizlik)

kaciklik temasi dlzeltmesi.

Not: Faktér sayisina gére satir sayis! ve agiklamalara gore satir genigligi degistirilebilir.

Not: EA-4/02 de belirtilen cihazin lineerlik hatas! yerine cihaza ait belirsizlik
degeri ile sapmasi (Kabul edilebilir max. std. Sapmasi) kullanilmigtir

Birlesik Belirsizlik (Uc)= 0,02 ym

BELiRSiZLIK FAKTORLERI- DEGER | Daghm Tipi
TANIMLAMA 1o

1 Tekrarlanabilirligin ortalama std. sap. 3,2nm Normal (1)

2

3

4

Belirsizligi etkileyen faktérler (B tipi Belirsizlik)
BELIRSIZLIK FAKTORLERI- DEGER | Dagihim Tipi
TANIMLAMA 1o

1 Referans cihazin sertifika belirsizligi 15,0 nm | Normal (2)

|2 | Referans cihazin.sapmasi,___ . | 8,7nm_|Dikdérigen(3") |

Test mastar ylizeyinde, probun merkezden 3,2nm | Dikdértgen ( 3"?)



Akreditasyon Kargilagtirmalar: Mekanik Kargilagtirma Yontemiyle Mastar Blok Kalibrasyonu ~ EK 6

Olgum Belirsizligi

Merkezi noktadan sapmanin bulunmasindaki belirsizlik

Nominal Boyut = 100mm

Ek 1'deki formda yazilmis olan belirsizlik degerleri /SO Guide for the Expression of
Uncertainty in Measurement a (veya EA-4/02) gére hesaplanmalidir.

Litfen asadida Belirsizlik hesaplarinda farkli bir nicelik kullanildiysa bunu asagida
belirtiniz.

Bu detay bilgilerini 100mm mastar bloklari igin agiklayici belirsizlik hesabini g&sterirken
belirtiniz.

Belirsizligi etkileyen faktorler (A tipi Belirsizlik)

BELIRSIZLIK FAKTORLERI- DEGER Dagilim Tipi
TANIMLAMA 1o
1 Tekrarlanabilirligin ortalama std. sap. 2,5 nm Normal (1)
2
Belirsizligi etkileyen faktdrler (B tipi Belirsizlik)
BELIRSIZLIK FAKTORLERI- DEGER Dagihim Tipi
TANIMLAMA 10
1 Referans mastarin sertifika belirsizligi. 45,0 nm | Normal (2)
2 Referans mastarin drifti . 17,3 nm | Dikdértgen ( 3'?)
3 Referans cihazin sertifika belirsizligi. 15,0 nm_| Normal (2)
4 | Referans cihazin dogrulugu 8,7 nm | Dikdértgen ( 3"%)
5 Iki mastar arasi sicaklik farki etkisi. -33,2 nm | Dikdértgen ( 3
6. | Test ve referans.mastarin.uzama katsayuar..__|{ -40,8 nm__ l.'lc,;_g,en,da‘cjlJlm,(_G"_2 |
farki.
7 | Test mastar yiizeyinde, probun merkezden 3,9nm | Dikdértgen ( 3"?)

kaciklik temasi diizeltmesi.

Not: Faktér sayisina gére satir sayisi ve agiklamalara gore satir genigligi degistirilebilir.

Not: EA-4/02 de belirtilen cihazin lineerlik hatasi yerine cihaza ait belirsizlik
degeri ile sapmasi (Kabul edilebilir max. std. Sapmasi) kullaniimistir

Birlesik Belirsizlik (Uc)= 0,073 um
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Akreditasyon Kargilagtirmalari: Mekanik Kargilagtirma Y6ntemiyle Mastar Blok Kalibrasyonu ~ EK 7

Olgim Belirsizligi
Ylizey boyunca degisim degeri olan “v=fo+fu" nun bulunmasindaki belirsizlik
Nominal Boyut = 100mm

Ek 1'deki formda yazilmig olan belirsiziik degerleri /SO Guide for the Expression of
Uncertainty in Measurement'a (veya EA-4/02) gére hesaplanmalidir,

Latfen asadida Belirsizlik hesaplarinda farkh bir nicelik kullanildiysa bunu agagida
belirtiniz.

Bu detay bilgilerini 100mm mastar bloklari igin agiklayici belirsizlik hesabini gosterirken
belirtiniz. 5

Belirsizligi etkileyen faktorler (A tipi Belirsizlik)

BELIRSIZLIK FAKTORLERI- DEGER | Dagilim Tipi
TANIMLAMA 1o
Tekrarlanabilirligin ortalama std. sap. 4 nm Normal (1)

AlWIN|—

Belirsizligi etkileyen faktdrier (B tipi Belirsizlik)

BELiRSIZLIK FAKTORLERI- DEGER | Dagilim Tipi
TANIMLAMA 1o
Referans cihazin sertifika belirsizligi 15,0 nm | Normal (2)
2 | Referans cihazin sapmasi, 8,7 nm__| Dikdértgen ( 3')
3 | Test mastar yiizeyinde, probun merkezden 3,9nm | Dikdértgen (3"%)
kagiklik temasi duzeltmesi.
4 | R E— L .
5
6
7

Not: Faktor sayisina gére satir sayisi ve agiklamalara gore satir genisligi dedistirilebilir.

Not: EA-4/02 de belirtilen cihazin lineerlik hatasi yerine cihaza ait belirsizlik degeri
ile sapmasi (Kabul edilebilir max. std. Sapmasi) kullaniimigtir

Birlesik Belirsizlik (Uc)= 0,02 um




