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Ozet

Bu caligmada, tek eksenli statik malzeme test makinalarinin kuvvet kalibrasyonunu ve belirsizlik hesabini
tanimlayan ISO 7500-1 standardinin 2018 ve 2015 siirlimleri arasindaki farkliliklarin belirtilmesi kapsaminda
bilgilere yer verilmistir.
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Determination of Differences between 2018 and 2015 Versions of ISO
7500-1 Standard

Abstract

In this work, it has been provided the information about determination of differences between 2018 and 2015
versions of ISO 7500-1 standard, which defines force calibration and uncertainty calculation of uniaxial static
material testing machines.
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1. GIRIS

Endiistride yasanan rekabet ve ilerleyen teknoloji nedeniyle daha kaliteli ve giivenilir iirlinleri tiiketiciye
sunmak ve bdylece pazar paymni arttirmak isteyen iireticiler, malzeme ve fiiriinlerine cesitli testler
uygularlar. Malzeme testleri, endiistriyel iirinlerde kullanilan malzemelerin uygunluklarinin belirlenmesi
amacini giider. Bdylece uygun olmayan malzeme kullanimindan kag¢inilmis olur. Son zamanlarda iiretim
sonras1 kalite kontrol yerine {iretim asamalarinda siireglerin kontroliiniin saglanmasi, imalati
gergeklestirilen tiim drlinlerde kalitenin olusturulmasini saglayan ¢ok oOnemli bir faktordiir. Bunu
basarmanin tek yolu ise; iiretim Oncesi, tiretim esnasinda ve sonrasinda kullanilan 6lgme ve test
cihazlarinin dogrulugunun belirlenmesidir. Bu amag ¢ergevesinde kullanilan 6lgiim cihazlarindan biri de
tek eksenli statik malzeme test makinalaridir. Tek eksenli statik malzeme test makinalarinin
dogrulugunun belirlenmesi ve iyilestirilmesi dogrudan {iriin kalitesini etkiler. Malzeme test makinalarinin

dogrulanma Ol¢limlerinde iki parametre kontrol edilir. Bunlardan birincisi, makinanin c¢alisma
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kosullarinda kuvvet Olgme sisteminin dogrulanmasi, ikincisi ise uzama Olgerlerin (ekstansometre)
dogrulanmasidir.

Tek eksenli statik malzeme test makinalarinin kuvvet dogrulama islemleri uluslararasi norm ve
standartlara gore yapilir. Dogru 6l¢iim yapmak ig¢in, kullanilan cihaz ve donistiiriiciilerin diizenli
araliklarla kalibre edilmis olmasi sarttir. Kalibrasyon ve Ol¢limlerin dogrulugu ve izlenebilirligi iilke
icinde kurulmus bir metroloji ag1 ile saglamir. Bu amacla, TUBITAK Ulusal Metroloji Enstitiisii
(TUBITAK UME) biinyesinde Kuvvet Laboratuvari faaliyet gostermektedir. Kuvvet laboratuvarinin
temel gorevi kuvvet metrolojisi alaninda Tirkiye’nin ulusal standartlarini (birincil ve ikincil —seviye
standartlarini) olusturmak, muhafaza etmek ve Tiirkiye ¢apinda referans kuvvet 6lgme standartlarinin
izlenebilirligini saglamaktir. Bununla birlikte, kalibrasyon hizmetlerine ek olarak Tiirk endiistrisinin
talepleri dogrultusunda kuvvet metrolojisi konusunda egitim, damismanlik ve cihaz yapimi gibi
hizmetleride vermek laboratuvarimizin goérevleri arasindadir.

Bu calismada, tek eksenli statik malzeme test makinalarinin kuvvet kalibrasyonunu ve belirsizlik hesabini
tanimlayan ISO 7500-1 standardinin 2018 ve 2015 siirimleri arasindaki farkliliklarin belirtilmesi
kapsaminda bilgilere yer verilmistir [1,2].

2. 1SO 7500-1 STANDARDININ 2018 VE 2015 SURUMLERI ARASINDAKI FARKLILIKLAR

Bu c¢alisma kapsaminda, 1SO 7500-1 standardinin 2018 ve 2015 siiriimlerinde asagida yer alan boliimler
incelenmistir:

Onsoz

1. Kapsam

2. Bu Standart ile Dogrudan Iliskili Referanslar

3. Terimler ve Tanimlar

4. Semboller ve Anlamlar1

5. Malzeme Test Makinasinin Genel Muayenesi

6. Malzeme Test Makinasinin Kuvvet Olgme Cihazinin Kalibrasyonu

7. Malzeme Test Makinasinin Kuvvet Olgiim Araliginda Smiflandiriimasi

8. Malzeme Test Makinasmin Kuvvet Olgme Cihazinin Kalibrasyon Sertifikasi
9. Malzeme Test Makinasinin Kuvvet Olgme Cihazinin Kalibrasyon Periyodu
Ek A Malzeme Test Makinasinin Genel Muayenesi

Ek B Malzeme Test Makinalarinda Basma Aparatlarinin Genel Ozellikleri

Ek C Malzeme Test Makinasinin Kuvvet Olgme Cihazinin Kalibrasyon Belirsizligi

Incelenen ilgili boliimler kapsaminda, 1SO 7500-1 standardinin 2015 siiriimiinde, “4. Semboller ve
Anlamlar1” kisminda yer alan Tablo 1.’deki AF, Am, Ag, E, E’, U ve U’ sembolleri ve tanimlari, 2018
siiriimiinde  diizeltilmistir. Iki siiriim arasindaki farkliliklar asagida Tablo 1.’de tanmimlandig: gibi
verilmistir [1,2].
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Tablo 1. ISO 7500-1 standardinin 2018 ve 2015 stuirtimleri arasindaki farkliliklar

Sembolii Birimi 2015 Siiriimiindeki Tanim 2018 Siiriimiindeki Tanim
AF N Kuvvetin bagil hatasi Kuvvetin hatasi
Am kg Kiitlenin bagil hatasi Kiitlenin hatasi
Ag m/s? Yercekimi ivmesinin bagil hatasi Yercekimi ivmesinin hatasi

Artan kuvvetlerin tahmini ortalama

E % Tahmini ortalama bagil hata -
bagil hatasi
o o Tahmini ortalama bagil Azalan kuvvetlerin tahmini ortalama
0 tersinebilirlik hatasi bagil hatasi tersinebilirlik hatasi
U % Genisletilmis belirsizlik Artan kuvvetlerin genigletilmis
belirsizligi
U o Genisletilmis tersinebilirlik Azalan kuvvetlerin genisletilmis
° belirsizligi belirsizligi

Bununla birlikte, tek eksenli statik malzeme test makinalarmin kuvvet kalibrasyonunu ve belirsizlik
hesabint tanimlayan ISO 7500-1 standardinin 2018 ve 2015 siiriimleri arasinda baska bir farklilik
bulunmamastir.

3. SONUC VE ONERILER

Bu teknik dokiimanda, malzeme test makinalarinin kuvvet kalibrasyonunu yapan, akredite veya
akreditasyona hazirlanan laboratuvarlarin kullandiklart ISO 7500-1 standardinin 2018 ve 2015 siiriimleri
arasindaki farkliliklarin belirtilmesi amaglanmistir. Boylece, konu ile ilgili kurum/kurulus ve bireylere,
giincel standardin bir 6nceki siiriimiinden metrolojik farki hakkinda detayli ve dogru bir bilgi iletilmesi
hedeflenmistir.
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