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Ozet

Bu ¢alismada, 1ISO 6892-1 standardin 2019 yilinda yayinlanan versiyonu standardinin 2016 yilindaki eski versiyonu

arasindaki farkliliklar sunulmustur.
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The Changes in ISO 6892-1:2019 Standard

Abstract

In this study, the differences between the version of the 1SO 6892-1 standard published in 2019 and the old version

of the standard in 2016 are presented.

Keywords: 1SO 6892-1:2019, ISO 6892-1:2016

1. GIRIS

ISO 6892-1:2019 standardinin 6nséziinde ISO 6892-1:2016 basimiyla karsilagtirildiginda yapilan
degisiklikler 6zetlenmistir. Bu degisiklikler ve detaylar1 asagida maddeler halinde verilmistir.

. Boliim 2'de tanimlanan ifade asagidaki sekilde diizenlenmistir.

Yeni hali (ISO 6892-1:2019)

Eski hali (ISO 6892-1:2016)

The following documents are referred to in the text
in such a way that some or all of their content
constitutes requirements of this document.
Asagidaki dokiimanlara, igeriginin bir kism1 veya
tamami1 bu belgenin gereksinimlerini olusturacak
sekilde metinde atifta bulunulmustur.

The following documents, in whole or in part, are
normatively referenced in this document and are
indispensable for its application.

Bu dokiimanda, asagidaki dokiimanlara tamamen
veya kismen atifta bulunulur ve bunlar, bu
dokiimanin uygulanmasi i¢in zorunludur.
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Boliim 3.15 bashiginda tanimlanan "coefficient of correlation (dogrulama katsayisi)" yerine
coefficient of determination (belirleme katsayis1)" ifadesi haline doniistiiriilmiistiir.
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. Boliim 8.1 bagligi altinda yer alan Formiil (1) asagidaki sekilde diizenlenmistir.

Yeni hali (ISO 6892-1:2019)

Eski hali (ISO 6892-1:2016)

L,=11,3,/5, Ay 3=11,35,
. Boliim 10.3.2.1'de a maddesinde verilen ifade asagidaki sekilde degistirilmistir.

Yeni hali (1SO 6892-1:2019)

Eski hali (ISO 6892-1:2016)

In this range, to eliminate the influence of the
compliance of the tensile testing machine, the use
of an extensometer measuring the extension of the
test piece is necessary to have accurate control
over the strain rate.

Bu  aralikta, ¢ekme  testi  makinesinin
uyumlulugunun etkisini ortadan kaldirmak igin,
gerinme hizi lizerinde dogru kontrole sahip olmak

In this range, to eliminate the influence of the
compliance of the tensile testing machine, the use
of an extensometer clamped on the test piece is
necessary to have accurate control over the strain
rate.

Bu aralikta, ¢ekme testi makinesinin uygunlugunun
etkisini ortadan kaldirmak igin, gerinme hizi
tizerinde dogru kontrole sahip olmak igin test

icin test pargasinin uzamasini Olgen  bir | parcast lizerinde kenetlenmis bir ekstansometre
ekstansometre kullanilmasi gereklidir. kullanilmasi gerekir.
o Sekil 9' da seklin altinda yer alan agiklamalarda agagidaki degisiklikler yapilmistir.

Yeni hali (ISO 6892-1:2019)

Eski hali (ISO 6892-1:2016)

® control mode: extensometer control (Method Al
closed loop) or crosshead control (Method A2 open
loop)

6 control mode: crosshead control (Method A2
open loop)

® kontrol modu: ekstansometre kontrolii (Y&ontem
Al kapali dongii) veya hareketli tabla kontroli
(Yontem A2 agik dongii)

® kontrol modu: hareketli tabla kontrolii (Yontem
A2 agik dongii)

® control mode: Extensometer control or crosshead
control

¢ control mode: Crosshead control

® kontrol modu: ekstansometre kontrol siiresi veya
hareketli ¢ene kontrol siiresi

® kontrol modu: Hareketli ¢ene kontrolii

o Tablo B.2'de tablonun iginde verilen agiklamalar asagidaki sekilde degistirilmistir.

Yeni hali (1SO 6892-1:2019)

Eski hali (1SO 6892-1:2016)

2 These tolerances are applicable if the nominal
width of the test piece is to be used in the
calculation of the original cross-sectional area, So,
without having to measure the width of each test
piece.

2 Bu toleranslar, test par¢asinin nominal genisligi,
orijinal kesit alaninin (Sp) hesaplanmasinda
kullanilacaksa, her test parcasinin genisligini
6lgmek zorunda kalmadan uygulanabilir.

& These tolerances are applicable if the nominal
value of the original cross-sectional area, So, is to
be used in the calculation of results without having
to measure each test piece.

2 Bu toleranslar, eger ilk kesit alan1 So’nun anma
degeri, her deney parcasi dl¢iilmeksizin sonuglarin
hesaplanmasina dahil edilecekse uygulanabilir.
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o Tablo D.3'de tablonun iginde verilen agiklamalar asagidaki sekilde degistirilmistir.

Yeni hali (ISO 6892-1:2019)

Eski hali (ISO 6892-1:2016)

& These tolerances are applicable if the nominal
transverse dimensions of machined test piece are to
be used in the calculation of the original cross-
sectional area, So, without having to measure the
transverse dimensions of each test piece. If these
machining tolerances are not complied with, it is
essential to measure every individual test piece.

8 Bu toleranslar, islenmis test pargasinin nominal
enine boyutlari, orijinal kesit alanmnin (So)
hesaplanmasinda kullanilacaksa, her test pargasinin

& These tolerances are applicable if the nominal
value of the original cross-sectional area, So, is to
be used in the calculation of results without having
to measure each test piece. If these machining
tolerances are not complied with, it is
essential to measure every individual test piece.

8 Bu toleranslar, eger ilk kesit alani So’nun anma
degeri, her deney parcasi dl¢lilmeksizin sonuglarin
hesaplanmasina dahil edilecekse uygulanabilir. Bu

enine boyutlarin1  6lgmek zorunda kalmadan | isleme toleranslart karsilanmazsa, her deney
uygulanabilir. Bu isleme toleranslarina uyulmazsa, | pargasinin dlgiilmesi esastir.

her bir test par¢asinin 6l¢iilmesi 6nemlidir.
o Standardin sonunda verilen referanslar tekrar diizenlenmis ve 2019 versiyonunda 59 adede

cikmugtir. 2016 versiyonunda referanslarin sayisi 58 adetti.

2. SONUC

Bu teknik notta, ISO 6892-1 standardinin eski versiyonu ile giincellenen versiyonu arasindaki farklilik
bilgileri detayl olarak verilmistir. Konu {izerinde ¢alisan veya ¢alisacak kisiler i¢in standardin anlagilmasini
kolaylagtirmak ve rehber olarak kullanilabilmesi amaciyla hazirlanmistir.
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