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Ulkemizde kalibrasyon hizmeti veren laboratuvarlar tarafindan yapilan sertlik elmas
uclarinin kalibrasyonlarinda denkligin kontrol edilmesi ve saglanmasi amaciyla ilk
defa bir ulusal karsilastirma dizenlenmistir. Bu Kkarsilastirmaya katilacak
akreditasyonu olan, almak isteyen ve bu kalibrasyon hizmetini veren laboratuvarlar,
kendi referans standartlarini kullanarak UME Sertlik Laboratuvari tarafindan
saglanacak Rockwell ve Vickers sertlik elmas uclarinin kalibrasyonlarini
yapacaklardir. Olcim sonugclarini, hesapladiklari belirsizlikleri ve belirsizlik
batcelerini, kullandiklari referans standartlarinin kalibrasyon sertifikalar ile birlikte
UME’'ye gondereceklerdir. UME, laboratuvarlardan gelen sonuclar degerlendirerek
raporlayacaktir.

1. Genel Bilgiler
1.1. Girig

ikinci seviyeli kalibrasyon laboratuvarlari, sertlik elmas uclarinin kalibrasyonlarini ISO
Sertlik Standartlar’'na gore yapmaktadirlar. Rockwell Sertligi icin ISO 6508-2 ve
Vickers Sertligi icin 1ISO 6507-2 standartlar kullaniimaktadir. Bu standartlarda ifade
edilen yontem ve toleranslara gore uclarin geometrik Ozelliklerinin odlgiimesi
gerekmektedir. Dogrudan kalibrasyon dedigimiz bu igslemde Rockwell kiresel konik
elmas uclari ile Vickers kare tabanli piramid elmas uclarinin tepe acisi, acl eksen
kaymasi, vyaricapl, kenar dogrusaligi ve tepe cizgi uzunlugu gibi geometrik
Ozelliklerinin ilgili ISO standartlara goére toleranslarin icinde olup olmadiklari kontrol
edilir. Rockwell elmas uclarinin dolayl kalibrasyonu da gerceklestiriimektedir fakat bu
kalibrasyon karsilastirma kapsaminda yer almayacak, sadece geometrik dzelliklerin
Olcimu gerceklestirilecektir.

1.2. Amag

Bu laboratuvarlar arasi karsilagstirmasinin amaci sertlik u¢ kalibrasyonu hizmeti veren
laboratuvarlar arasinda verdikleri bu hizmetin denkligini aragtirmaktir.

1.3. Organizasyon

Bu karsilastirma TURKAK - UME isbirligi kapsaminda, UME Sertlik Laboratuvari
tarafindan dizenlenmistir.

Sorumlu ki si:

Cihan KUzU
e-mail; cihan.kuzu@ume.tubitak.gov.tr

Duzenleyen Kurumun Adresi:

TUBITAK - ULUSAL METROLOJI ENSTITUSU
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TUBITAK Gebze Yerleskesi

P.K. 54, 41470

Gebze / Kocaeli

Tel: 262679 50 00 — 5651 /5606
Fax: 2626795001

1.4. Karsgilastirmada Kullanilacak Referans Standartlar

Olciimlerde her katilimci laboratuvar kendi referans standartlarini kullanacaktir.
Referans standartlarinin  bilgileri  katiimcilar  tarafindan  Ek-2'de  verilen
“Karsilastirmada Kullanilacak Referans Standartlar Bilgi Formu” doldurulup
standartlarin kalibrasyon sertifikalari ile birlikte pilot laboratuvara verilecektir.

1.5. Karsgllastirmada Kalibrasyonu Yapilacak Sertlik Uclari

Kargilagtirmada UME Sertlik Laboratuvar’'nda ulusal standart olarak kullanilan ve
Tablo-1'de belirtilen sertlik uclar kullanilacaktir.

Tablo-1 Karsilastirmada Kalibrasyonu Yapilacak Sertlik Uclari

"O.I.g:u.r.nv . Uretici Firma Seri No
Bayukli gu

Rockwell 5867
Sertlik Ucu LTF

Vickers
Sertlik Ucu STROH 3230

1.6. Katilimci Laboratuvarlar

Katilimci laboratuvarlar Ek-1'de verilen “Katilimci Laboratuvar Bilgi Formu’nu
dolduracaktir.

1.7. Karsgllastirma Plani

Karsilastirma genel anlamda asagida ifade edilen takvime gore ilerleyecektir. Gerekli
gorulmesi halinde tarihlerde degisiklikler yapilabilir.

Tablo-2 Karsilastirma Plani

Faaliyet Tarih
Basvurularin toplanmasi 13 Subat — 16 Mart, 2012
Olcuim tarihlerinin belirlenmesi 20 Mart, 2012
Olgumlerin gerceklestiriimesi 02 Nisan — 11 Mayis, 2012
Sonuclarin degerlendiriimesi 14 Mayis - 15 Haziran, 2012
Degerlendirme toplantisi 20 Haziran, 2012
Sonuclarin raporlanmasi 20 Haziran - 20 Temmuz, 2012
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2. Olguim Ve Prosediir
2.1. Olciim Oncesi Yapilmasi Gereken iglemler

Sertlik ug dlcimleri icin kullanilacak referans standart bilgileri katilimci laboratuvarlar
tarafindan Ek-2'de verilen formu doldurulmalidir.

2.2. Olgum proseddirii

Sertlik test cihazlarn kalibrasyonu ISO Sertlik Standartlar’'nda ifade edildigi Uzere
asagidaki adimlar takip edilerek yapiimalidir.

2.2.1. Rockwell Sertli gi EImas Ucu

ISO 6508-2 standardinda gore Rockwell sertlik ucu ile ilgili yapiimasi gereken
Olcimler asagida siralanmigtir;

» 120° konik tepe aclI kalibrasyonu,
* Acl ekseni kayma miktari dl¢cimu
* Koni kenar dogrusallig 6lcimu

* Tepe yaricap Olcimu

2.2.2. Vickers Sertli gi EImas Ucu

ISO 6507-2 standardinda gore Vickers sertlik ucu ile ilgili yapilmasi gereken élcimler
asagida siralanmistir;

» 136° piramid tepe a¢i kalibrasyonu,
* Acl ekseni kayma miktari dlgcimu

» Tepe cizgisi uzunlugu

2.3. Kalibrasyon Sonuclari

Her katilimci laboratuvar kalibrasyon sonuclarini Ek-3’te verilen tablo formatinda
sunacaktir. Olgiim yapilacak biyiklikler ve olcim sayilarina gére doldurulmasi
gereken sonuc tablolari asagida Ek-3’te verilmistir. Laboratuvar 6lcim sonuclari ile
birlikte belirsizlik degerleri ve Dbelirsizlik butgelerinin  hesaplamalarini  da
aciklamalariyla birlikte Pilot Laboratuvar’a ileteceklerdir.

2.4. Kalibrasyon Sonugclarinin De gerlendirilmesi

Karsilagtirma 6lgum sonuglari ISOIEC 17043:2010 Conformity Assessment - General
Requirements for Profeciency Testing standardina gore “E,” karsilastirma faktor
degeri hesaplanarak degerlendirilecektir. Karsilastirmada referans deger Pilot
Laboratuvar'in de@eri olup her katilimcinin pilot ile E, degeri hesaplanacak ve buna
goOre degerlendirilecektir.

_ |XLAB B XUME|
E

n— / 2 2
ULAB +UUME
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Burada,

Xiag : Katilimcel laboratuvarin élgiim degeri

ULag : Katilimci laboratuvarin élgtim degeri icin hesapladigi belirsizlik degeri
Xume: Pilot laboratuvarin (UME’nin) 6lgim degeri

Uuwme: Pilot laboratuvarin élgcim degeri icin hesapladigi belirsizlik degeri

Olcum sonugclarinin  degerlendirilmesi sonucunda pilot ile katilimci laboratuvar
arasinda hesaplanan

e En<1ise basarih
« E,>1ise basarisiz

olarak kabul edilmektedir

3. UME’ ye ulagim

Kathmci laboratuvarlar oOlgimleri almak Uzere kendi imkanlar ile UME'ye
geleceklerdir. UME’ye ulagimla ilgili kroki agagida verilmistir.

TUBITAK

Gebze Yerlegkesi

4. Ekler

* Ek-1: Katilimci Laboratuvar Bilgi Formu
* Ek-2: Karsilastirmada Kullanilacak Referans Standartlar Bilgi Formu
» Ek-3 Kalibrasyon Sonugclari Veri Formu

5. Kaynaklar

1. BS EN ISO, 2005. Metallic Materials - Rockwell Hardness Test - Partl:
Test Method (scales A,B,C,D,E,F,G,H,K,N,T) (ISO 6508-1).
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. BS EN ISO, 2005. Metallic Materials - Rockwell Hardness Test - Part2:
Verification and  Calibration  of  Testing Machines  (scales
A.B,C,D,E,F,G,HK,N,T) (ISO 6508-2)

. BS EN ISO, 2005. Metallic Materials - Vickers Hardness Test - Partl: Test

Method (ISO 6507-1).

. BS EN ISO, 2005. Metallic Materials - Vickers Hardness Test - Part2:

Verification and Calibration of Testing Machines (ISO 6507-2)

. Guidelines On The Estimation Of Uncertainty In Hardness
Measurements(EURAMET/cg-16/v.01: 2007)

. ISOIEC 17043:2010 Conformity Assessment - General Requirements for
Profeciency Testing



Ek-1: Katilimci Laboratuvar Bilgi Formu

Olgme Tarih: UME'ye Gelig-Gidis Saati:

Laboratuvar

Adres

Telefon

Telefaks

Personel

e-mail




Ek-2: Karsilagtirmada Kullanilacak Referans Standartlar Bilgi For  mu

Sira No | Uretici Firma

Seri No

Call sma Arali g1

izlenebilirli gi

Kalibrasyon siresince ortam sartlarinin izlenmesinde kullanilan cihazlar

Uretici Firma

Model

Seri No Sertifika No

Sicaklik

Nem
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Ek-3: Kalibrasyon Sonugclari Veri Formu
1. Rockwell Sertlik Ucu Kalibrasyon Sonuclari

1.1. Koni Tepe Acisl

Tablo1-Ucun Aci Olgiim Degerleri

Olgiim Olcim | Ortalama | Referans| Hata | Tolerans | Belirsizlik
Dazlemi O O O O O O
02180°
45%225°
120,00 +0,35
902270°
135%315°
1.2. Aci Eksen Sapmasi
Tablo2-Ucun Ac¢l Eksen Sapmasi
Olgiim Olcim | Ortalama | Referans| Hata | Tolerans | Belirsizlik
Dizlemi O O O O O O
02180°
45°225°
0,0 +0,5
902270°
135%315°
1.3. Koni Kenar Do grusalli g1
Tablo3-Ucun Koni Kenar Dogrusalligi
Olgiim Olgim |Ortalama | Referans | Hata | Tolerans | Belirsizlik
Dizlemi | (um) (um) (um) (um) (um) (um)
02180°
45°225°
0,0 2
902270°
135%315°
1.4. Ucun Tepe Yarigcapi
Tablo4-Ucun Aci Olgiim Degerleri
Olgiim Olgim |Ortalama | Referans | Hata | Tolerans | Belirsizlik
Duzlemi | (um) (Hm) (Hm) (Hm) (Hm) (Hm)
02180°
452225°
200,00 +10
902270°
135%315°
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2. Vickers Sertlik Ucu Kalibrasyon Sonuclari

2.1. Piramid Tepe Aglsi

Tablo1-Ucun Aci Olgiim Degerleri

Olgiim Olgiim | Ortalama | Referans| Hata | Tolerans | Belirsizlik
Dizlemi O O O O O O
02180°

136,0 +0,5
902270°

2.2. Acl Eksen Sapmasi
Tablo5-Ucun Aci Eksen Sapmasi

Olgiim Olgiim | Ortalama | Referans| Hata | Tolerans | Belirsizlik
Dizlemi O O O O O O
0180°

0,0 +0,5
902270°

2.3. Ucun Tepe Cizgi Uzunlu gu

Tablo6-Ucun Tepe Cizgi Uzunlugu

Olcim |Referans| Hata |Tolerans | Belirsizlik
(um) (um) (um) (um) (um)
0,0 2,0




